
平
成
四
年
通
商
産
業
省
令
第
八
十
号

計
量
単
位
規
則

計
量
法
（
平
成
四
年
法
律
第
五
十
一
号
）
第
六
条
、
第

七
条
、
第
九
条
第
一
項
及
び
附
則
第
七
条
並
び
に
計
量
単

位
令
（
平
成
四
年
政
令
第
三
百
五
十
七
号
）
第
七
条
第
二

号
及
び
第
三
号
、
第
十
条
並
び
に
第
十
二
条
第
一
号
の
規

定
に
基
づ
き
、
計
量
単
位
規
則
を
次
の
よ
う
に
定
め
る
。

（
繊
度
、
比
重
そ
の
他
の
物
象
の
状
態
の
量
の
計
量
単

位
）

第
一
条
　
計
量
法
（
平
成
四
年
法
律
第
五
十
一
号
。
以
下

「
法
」
と
い
う
。
）
第
六
条
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る

計
量
単
位
及
び
そ
の
定
義
は
、
別
表
第
一
の
と
お
り
と

す
る
。

（
記
号
）

第
二
条
　
法
第
七
条
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
計
量
単

位
の
記
号
は
、
次
の
と
お
り
と
す
る
。

一
　
法
第
三
条
及
び
第
四
条
に
規
定
す
る
計
量
単
位
に

あ
っ
て
は
別
表
第
二
に
掲
げ
る
も
の

二
　
法
第
五
条
第
一
項
に
規
定
す
る
計
量
単
位
に
あ
っ

て
は
次
に
掲
げ
る
も
の

イ
　
計
量
単
位
令
（
平
成
四
年
政
令
第
三
百
五
十
七

号
。
以
下
「
令
」
と
い
う
。
）
第
四
条
第
一
号
に

規
定
す
る
計
量
単
位
に
あ
っ
て
は
前
号
に
規
定
す

る
計
量
単
位
の
記
号
の
直
前
に
別
表
第
三
に
掲
げ

る
記
号
（
以
下
「
接
頭
語
の
記
号
」
と
い
う
。
）

を
付
し
た
も
の

ロ
　
令
第
四
条
第
二
号
に
規
定
す
る
計
量
単
位
に
あ

っ
て
は
令
別
表
第
五
の
第
二
欄
に
掲
げ
る
計
量
単

位
の
記
号
中
の
同
表
の
第
三
欄
に
掲
げ
る
語
の
記

号
の
直
前
に
接
頭
語
の
記
号
を
付
し
た
も
の

ハ
　
令
第
四
条
第
三
号
に
規
定
す
る
計
量
単
位
に
あ

っ
て
は
ロ
に
規
定
す
る
計
量
単
位
の
記
号
の
直
前

に
接
頭
語
の
記
号
を
付
し
た
も
の

三
　
法
第
五
条
第
二
項
の
規
定
に
基
づ
き
令
第
五
条
に

規
定
す
る
計
量
単
位
に
あ
っ
て
は
別
表
第
四
に
掲
げ

る
も
の

四
　
法
第
六
条
の
規
定
に
基
づ
き
第
一
条
に
規
定
す
る

計
量
単
位
に
あ
っ
て
は
別
表
第
五
に
掲
げ
る
も
の

２
　
法
附
則
第
七
条
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
計
量
単

位
の
記
号
は
、
次
の
と
お
り
と
す
る
。

一
　
法
附
則
第
五
条
第
一
項
の
規
定
に
基
づ
き
令
第
八

条
に
規
定
す
る
計
量
単
位
に
あ
っ
て
は
別
表
第
六
に

掲
げ
る
も
の

二
　
法
附
則
第
六
条
第
一
項
に
規
定
す
る
計
量
単
位
に

あ
っ
て
は
別
表
第
七
に
掲
げ
る
も
の

（
特
殊
の
計
量
に
使
用
す
る
計
量
器
）

第
三
条
　
法
第
九
条
第
一
項
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る

特
殊
の
計
量
に
使
用
す
る
計
量
器
は
、
法
第
五
条
第
二

項
で
定
め
る
計
量
単
位
そ
れ
ぞ
れ
に
つ
い
て
令
第
五
条

に
定
め
る
特
殊
の
計
量
以
外
の
計
量
に
使
用
さ
れ
な
い

こ
と
が
当
該
特
殊
の
計
量
に
使
用
さ
れ
る
旨
の
表
示
そ

の
他
の
当
該
計
量
器
の
外
観
か
ら
明
ら
か
な
も
の
と
す

る
。

（
光
度
）

第
四
条
　
令
別
表
第
一
第
七
号
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め

る
光
度
は
、
そ
の
光
源
の
放
射
す
る
光
を
構
成
す
る
波

長
毎
に
別
表
第
八
に
掲
げ
る
分
光
視
感
効
率
を
用
い
て

次
に
掲
げ
る
方
法
に
よ
り
算
出
す
る
。

一
　
光
源
の
放
射
す
る
光
の
ス
ペ
ク
ト
ル
が
連
続
ス
ペ

ク
ト
ル
で
あ
る
も
の
に
あ
っ
て
は
、
左
に
掲
げ
る
式

に
よ
る
も
の

Ｉ
は
、
定
め
よ
う
と
す
る
光
度
を
表
す
値

Ｋ
ｍ
は
、
最
大
分
光
視
感
効
果
度

Ｖ
（λ

）
は
、
波
長λ

の
分
光
視
感
効
率

λ
１
は
積
分
範
囲
の
下
限
の
波
長
で
三
百
六
十

ナ
ノ
メ
ー
ト
ル

λ

２
は
積
分
範
囲
の
上
限
の
波
長
で
八
百
三
十

ナ
ノ
メ
ー
ト
ル

Ｉ
ｅ
（λ

）
は
、
そ
の
光
度
を
定
め
よ
う
と
す
る

光
源
の
光
度
を
定
め
よ
う
と
す
る
方
向
に
お
け

る
波
長λ

に
お
け
る
分
光
放
射
強
度
の
値

二
　
光
源
の
放
射
す
る
光
の
ス
ペ
ク
ト
ル
が
輝
線
ス
ペ

ク
ト
ル
で
あ
る
も
の
に
あ
っ
て
は
、
左
に
掲
げ
る
式

に
よ
る
も
の

Ｉ
、
Ｋ
ｍ
及
び
Ｖ
（λ

）
は
、
前
号
の
場
合
と

同
じ

Ｉ
ｅ
，λ

は
、
そ
の
光
度
を
定
め
よ
う
と
す
る

光
源
の
光
度
を
定
め
よ
う
と
す
る
方
向
に
お
け

る
波
長λ

の
輝
線
ス
ペ
ク
ト
ル
の
放
射
強
度

の
値

λ

は
、
波
長
三
百
六
十
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
か
ら
八

百
三
十
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
ま
で
の
範
囲
の
波
長

（
線
質
係
数
）

第
五
条
　
令
別
表
第
一
第
六
十
四
号
の
経
済
産
業
省
令
で

定
め
る
係
数
は
、
別
表
第
九
に
掲
げ
る
線
質
係
数
と
そ

の
他
の
因
子
の
積
と
す
る
。

２
　
前
項
に
規
定
す
る
そ
の
他
の
因
子
は
、
一
と
す
る
。

（
音
圧
レ
ベ
ル
に
お
け
る
聴
感
補
正
）

第
六
条
　
令
別
表
第
二
第
六
号
の
音
圧
実
効
値
に
経
済
産

業
省
令
で
定
め
る
聴
感
補
正
を
行
っ
て
得
ら
れ
る
値

は
、
そ
の
音
を
構
成
す
る
周
波
数
毎
に
別
表
第
十
に
掲

げ
る
補
正
値
を
用
い
て
次
に
掲
げ
る
式
に
よ
り
算
出
す

る
。Ｐ

は
、
音
圧
実
効
値
に
聴
感
補
正
を
行
っ
て
得
ら
れ

る
値

Ｐ
ｎ
は
、
周
波
数
が
ｎ
ヘ
ル
ツ
で
あ
る
成
分
の
音
圧

実
効
値

ａ
ｎ
は
、
周
波
数
ｎ
ヘ
ル
ツ
に
お
け
る
補
正
値

（
振
動
加
速
度
レ
ベ
ル
に
お
け
る
感
覚
補
正
）

第
七
条
　
令
別
表
第
二
第
七
号
の
振
動
加
速
度
実
効
値
に

経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
感
覚
補
正
を
行
っ
て
得
ら
れ

る
値
は
、
そ
の
振
動
を
構
成
す
る
鉛
直
振
動
の
周
波
数

毎
に
別
表
第
十
一
に
掲
げ
る
補
正
値
を
用
い
て
次
に
掲

げ
る
式
に
よ
り
算
出
す
る
。

Ａ
は
、
振
動
加
速
度
実
効
値
に
感
覚
補
正
を
行
っ
て

得
ら
れ
る
値

Ａ
ｎ
は
、
周
波
数
が
ｎ
ヘ
ル
ツ
で
あ
る
成
分
の
鉛
直

振
動
の
振
動
加
速
度
実
効
値

ａ
ｎ
は
、
周
波
数
ｎ
ヘ
ル
ツ
に
お
け
る
補
正
値

（
非
法
定
計
量
単
位
に
よ
る
目
盛
等
を
付
し
た
計
量
器
）

第
八
条
　
令
第
七
条
第
二
号
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る

も
の
は
、
次
の
各
号
に
掲
げ
る
計
量
器
で
あ
っ
て
、
別

表
第
十
二
の
中
欄
又
は
下
欄
に
掲
げ
る
表
示
を
付
し
た

も
の
の
う
ち
法
定
計
量
単
位
に
よ
り
計
量
す
る
こ
と
が

著
し
く
困
難
な
も
の
に
用
い
る
も
の
と
し
て
、
経
済
産

業
大
臣
の
承
認
を
受
け
た
も
の
と
す
る
。

一
　
輸
出
す
べ
き
機
械
又
は
装
置
を
製
造
す
る
者
が
当

該
機
械
又
は
装
置
の
購
入
者
の
指
示
に
よ
り
行
う
設

計
図
面
の
製
作
又
は
補
修
に
用
い
る
も
の

二
　
国
、
地
方
公
共
団
体
又
は
こ
れ
ら
に
準
ず
る
者
が

輸
出
す
る
貨
物
に
つ
い
て
当
該
貨
物
の
仕
向
地
の
法

令
又
は
確
立
さ
れ
た
国
際
的
基
準
に
従
っ
て
行
う
検

査
に
用
い
る
も
の

三
　
輸
出
す
る
貨
物
に
つ
い
て
当
該
貨
物
の
購
入
者
又

は
そ
の
指
定
す
る
者
が
購
入
に
際
し
て
す
る
検
査
に

用
い
る
も
の
（
前
号
に
掲
げ
る
も
の
を
除
く
。
）

四
　
港
湾
運
送
事
業
法
（
昭
和
二
十
六
年
法
律
第
百
六

十
一
号
）
第
三
条
第
八
号
の
検
量
事
業
を
営
む
者
が

輸
出
す
る
貨
物
の
船
積
又
は
輸
入
す
る
貨
物
の
陸
揚

げ
を
行
う
に
際
し
て
す
る
そ
の
貨
物
の
容
積
又
は
質

量
の
検
査
に
用
い
る
も
の
（
前
二
号
に
掲
げ
る
も
の

を
除
く
。
）

第
九
条
　
令
第
七
条
第
三
号
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る

も
の
は
、
次
の
各
号
に
掲
げ
る
計
量
器
と
す
る
。

一
　
令
第
七
条
第
一
号
及
び
第
二
号
の
計
量
器
を
使
用

す
る
者
又
は
製
造
し
若
し
く
は
修
理
す
る
者
が
用
い

る
計
量
器
で
あ
っ
て
経
済
産
業
大
臣
の
承
認
を
受
け

た
も
の

二
　
都
道
府
県
知
事
の
用
い
る
計
量
器
で
あ
っ
て
経
済

産
業
大
臣
に
届
け
出
た
も
の

（
輸
入
さ
れ
た
商
品
）

第
十
条
　
令
第
十
条
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
商
品

は
、
次
の
と
お
り
と
す
る
。

一
　
半
導
体
製
造
装
置
及
び
そ
の
部
品

二
　
植
物
油
脂
及
び
加
工
油
脂

三
　
と
う
も
ろ
こ
し

四
　
豆
類
及
び
そ
の
調
製
品

五
　
調
製
穀
粉

六
　
野
菜
及
び
そ
の
加
工
品

七
　
果
実
及
び
そ
の
加
工
品

八
　
生
鮮
肉
類
及
び
肉
製
品

九
　
魚
類
、
え
び
類
及
び
か
に
類
並
び
に
こ
れ
ら
の
加

工
品

十
　
茶
、
コ
ー
ヒ
ー
及
び
コ
コ
ア
の
調
製
品

十
一
　
香
辛
料

十
二
　
め
ん
・
パ
ン
類

十
三
　
菓
子
類

十
四
　
酪
農
製
品

十
五
　
加
工
卵
製
品

十
六
　
ソ
ー
ス

十
七
　
調
味
料
関
連
製
品

十
八
　
ア
ル
コ
ー
ル
を
含
ま
な
い
飲
料

十
九
　
食
料
品
の
か
ん
詰
及
び
び
ん
詰
（
他
の
号
に
掲

げ
る
も
の
を
除
く
。
）

二
十
　
化
粧
品
（
第
二
十
三
号
に
掲
げ
る
も
の
を
除

く
。
）

二
十
一
　
歯
磨
き

二
十
二
　
化
粧
石
け
ん

1



二
十
三
　
医
薬
部
外
品
で
あ
っ
て
次
に
掲
げ
る
も
の

イ
　
口
中
清
涼
剤

ロ
　
腋
臭
防
止
剤

ハ
　
て
ん
か
粉
類

ニ
　
育
毛
剤

ホ
　
除
毛
剤

ヘ
　
染
毛
剤

ト
　
薬
用
石
け
ん

チ
　
薬
用
化
粧
品

リ
　
薬
用
歯
磨
き
類

二
十
四
　
ズ
ボ
ン
（
ジ
ー
ン
ズ
パ
ン
ツ
に
限
る
。
）

二
十
五
　
哺
乳
用
具

（
ヤ
ー
ド
ポ
ン
ド
法
に
よ
る
目
盛
を
付
し
た
計
量
器
）

第
十
一
条
　
令
第
十
二
条
第
一
号
の
経
済
産
業
省
令
で
定

め
る
も
の
は
、
次
の
各
号
に
掲
げ
る
計
量
器
と
す
る
。

一
　
令
第
十
二
条
第
一
号
イ
に
掲
げ
る
も
の
に
あ
っ
て

は
、
経
済
産
業
大
臣
の
承
認
を
受
け
た
も
の
（
た
だ

し
、
自
衛
隊
が
用
い
る
も
の
に
あ
っ
て
は
経
済
産
業

大
臣
に
届
け
出
た
も
の
）

二
　
令
第
十
二
条
第
一
号
ロ
に
掲
げ
る
も
の
に
あ
っ
て

は
、
自
衛
隊
が
武
器
の
一
部
と
し
て
用
い
る
も
の

（
そ
の
も
の
が
法
第
二
条
第
四
項
の
特
定
計
量
器

（
以
下
「
特
定
計
量
器
」
と
い
う
。
）
で
あ
る
場
合
に

あ
っ
て
は
経
済
産
業
大
臣
に
届
け
出
た
も
の
に
限

る
。
）

三
　
令
第
十
二
条
第
一
号
ハ
に
掲
げ
る
も
の
に
あ
っ
て

は
、
国
、
地
方
公
共
団
体
、
独
立
行
政
法
人
通
則
法

（
平
成
十
一
年
法
律
第
百
三
号
）
第
二
条
第
一
項
に

規
定
す
る
独
立
行
政
法
人
（
以
下
こ
の
号
に
お
い
て

「
独
立
行
政
法
人
」
と
い
う
。
）
又
は
製
造
事
業
者
が

検
査
に
用
い
る
も
の
（
地
方
公
共
団
体
又
は
独
立
行

政
法
人
が
用
い
る
も
の
に
あ
っ
て
は
経
済
産
業
大
臣

に
届
け
出
た
も
の
に
、
製
造
事
業
者
が
用
い
る
も
の

に
あ
っ
て
は
経
済
産
業
大
臣
の
承
認
を
受
け
た
も
の

に
限
る
。
）

２
　
前
項
第
一
号
及
び
第
二
号
に
掲
げ
る
計
量
器
が
特
定

計
量
器
で
あ
る
場
合
に
あ
っ
て
は
、
別
表
第
十
三
の
中

欄
又
は
下
欄
に
掲
げ
る
表
示
を
付
し
た
も
の
で
な
け
れ

ば
な
ら
な
い
。

附
　
則

１
　
こ
の
省
令
は
、
法
の
施
行
の
日
（
平
成
五
年
十
一
月

一
日
）
か
ら
施
行
す
る
。
た
だ
し
、
第
二
条
（
別
表
第

四
の
血
圧
の
計
量
の
項
及
び
人
若
し
く
は
動
物
が
摂
取

す
る
物
の
熱
量
又
は
人
若
し
く
は
動
物
が
代
謝
に
よ
り

消
費
す
る
熱
量
の
計
量
の
項
の
部
分
に
限
る
。
）
の
規

定
は
、
平
成
十
一
年
十
月
一
日
か
ら
施
行
す
る
。

２
　
計
量
単
位
規
則
（
昭
和
二
十
九
年
通
商
産
業
省
令
第

四
十
五
号
）
及
び
計
量
法
施
行
法
第
三
条
、
第
六
条
及

び
第
九
条
第
三
項
の
計
量
等
を
定
め
る
政
令
第
一
条
第

八
号
お
よ
び
第
三
条
の
四
の
計
量
を
す
る
た
め
の
器

具
、
機
械
ま
た
は
装
置
等
を
定
め
る
省
令
（
昭
和
三
十

八
年
通
商
産
業
省
令
第
百
五
十
号
。
）
は
、
廃
止
す
る
。

３
　
平
成
九
年
九
月
三
十
日
ま
で
は
、
別
表
第
四
中
「
生

体
内
の
圧
力
の
計
量
」
と
あ
る
の
は
、
「
生
体
内
の
圧

力
の
計
量
及
び
真
空
工
学
に
お
け
る
圧
力
の
計
量
」
と

す
る
も
の
と
す
る
。

附
　
則
　
（
平
成
一
二
年
一
〇
月
一
三
日
通
商
産

業
省
令
第
二
三
〇
号
）

こ
の
省
令
は
、
平
成
十
三
年
一
月
六
日
か
ら
施
行
す

る
。

附
　
則
　
（
平
成
一
三
年
三
月
二
二
日
経
済
産
業

省
令
第
三
四
号
）

こ
の
省
令
は
、
平
成
十
三
年
四
月
一
日
か
ら
施
行
す

る
。

附
　
則
　
（
平
成
一
三
年
九
月
五
日
経
済
産
業
省

令
第
一
八
九
号
）

こ
の
省
令
は
、
計
量
法
の
一
部
を
改
正
す
る
法
律
の

施
行
の
日
（
平
成
十
四
年
四
月
一
日
）
か
ら
施
行
す

る
。

附
　
則
　
（
平
成
二
五
年
九
月
二
六
日
経
済
産
業

省
令
第
五
〇
号
）

こ
の
省
令
は
、
計
量
単
位
令
の
一
部
を
改
正
す
る
政

令
の
施
行
の
日
（
平
成
二
十
五
年
十
月
一
日
）
か
ら
施

行
す
る
。

附
　
則
　
（
令
和
六
年
六
月
七
日
経
済
産
業
省
令

第
三
六
号
）

こ
の
省
令
は
、
公
布
の
日
か
ら
施
行
す
る
。

別
表
第
一
（
第
一
条
関
係
）

　

物
象

の
状

態
の

量

計
量
単
位

定
義

一

繊
度

キ
ロ
グ
ラ

ム
毎
メ
ー

ト
ル

一
メ
ー
ト
ル
に
つ
き
一

キ
ロ
グ
ラ
ム
で
あ
る
繊

度

デ
ニ
ー
ル

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
メ
ー
ト

ル
の
九
百
万
分
の
一

テ
ク
ス

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
メ
ー
ト

ル
の
百
万
分
の
一

二

比
重

（

計

量

単

位
を
付
さ

な
い
）

物
質
の
質
量
と
そ
の
物

質
の
十
万
千
三
百
二
十

五
パ
ス
カ
ル
の
圧
力
の

下
に
お
い
て
同
一
の
体

積
を
有
す
る
水
の
質
量

に
対
す
る
比

（
前
段
の
水
の
温
度
は
温

度
を
指
定
し
た
と
き
は

そ
の
指
定
の
温
度
、
温

度
を
指
定
し
な
い
と
き

は
四
セ
ル
シ
ウ
ス
度
と

す
る
。
）

重
ボ
ー
メ

度

一
か
ら
物
質
の
質
量
の

そ
の
物
質
と
十
万
千
三

百
二
十
五
パ
ス
カ
ル
の

圧
力
、
四
セ
ル
シ
ウ
ス

度
の
温
度
の
下
に
お
い

て
同
一
の
体
積
を
有
す

る
水
の
質
量
に
対
す
る

比
の
値
の
逆
数
を
減
じ

た
値
の
百
四
十
四
・
三

倍

日
本
酒
度

物
質
の
質
量
の
そ
の
物

質
と
十
万
千
三
百
二
十

五
パ
ス
カ
ル
の
圧
力
、

四
セ
ル
シ
ウ
ス
度
の
温

度
の
下
に
お
い
て
同
一

の
体
積
を
有
す
る
水
の

質
量
に
対
す
る
比
の
値

の
逆
数
か
ら
一
を
減
じ

た
値
の
千
四
百
四
十
三

倍

三

引
張

強
さ

パ
ス
カ
ル

又
は
ニ
ュ

ー
ト
ン
毎

平
方
メ
ー

ト
ル

一
平
方
メ
ー
ト
ル
の
初

期
断
面
に
つ
き
一
ニ
ュ

ー
ト
ン
の
引
張
強
さ

四

圧
縮

強
さ

パ
ス
カ
ル

又
は
ニ
ュ

ー
ト
ン
毎

平
方
メ
ー

ト
ル

一
平
方
メ
ー
ト
ル
の
初

期
断
面
に
つ
き
一
ニ
ュ

ー
ト
ン
の
圧
縮
強
さ

五

粒
度

メ
ー
ト
ル

あ
る
物
質
が
通
過
す
る

こ
と
が
で
き
る
最
小
の

方
形
網
目
又
は
円
形
網

目
の
一
辺
の
長
さ
又
は

直
径
が
一
メ
ー
ト
ル
で

あ
る
と
き
の
粒
度

六

力
率

（

計

量

単

位
を
付
さ

な
い
）

電
力
の
電
力
の
二
乗
と

無
効
電
力
の
二
乗
と
の

和
の
平
方
根
に
対
す
る

比

七

屈
折

度

毎
メ
ー
ト

ル
又
は
デ

ィ
オ
プ
ト

リ
ー

焦
点
距
離
が
一
メ
ー
ト

ル
で
あ
る
屈
折
度

八

湿
度

湿
度
百
分

率

空
気
中
の
水
蒸
気
の
分

圧
の
そ
の
空
気
と
同
一

の
温
度
の
飽
和
水
蒸
気

の
圧
力
に
対
す
る
比
の

百
倍
が
一
で
あ
る
湿
度

セ
ル
シ
ウ

ス
度
又
は

度

空
気
中
の
水
蒸
気
が
結

露
す
る
温
度
を
セ
ル
シ

ウ
ス
度
又
は
度
で
表
し

た
湿
度

九

粒
子

フ
ル

エ
ン

ス

毎
平
方
メ

ー
ト
ル

粒
子
が
一
平
方
メ
ー
ト

ル
の
大
円
の
断
面
を
有

す
る
球
形
の
空
間
に
つ

き
一
個
の
割
合
で
入
射

す
る
と
き
の
粒
子
フ
ル

エ
ン
ス

十

粒
子

フ
ル

エ
ン

ス
率

毎
平
方
メ

ー
ト
ル
毎

秒

一
秒
間
に
一
毎
平
方
メ

ー
ト
ル
の
粒
子
フ
ル
エ

ン
ス
率

毎
平
方
メ

ー
ト
ル
毎

分

一
分
間
に
一
毎
平
方
メ

ー
ト
ル
の
粒
子
フ
ル
エ

ン
ス
率

十一

エ
ネ

ル
ギ

ー
フ

ル
エ

ン
ス

ジ
ュ
ー
ル

毎
平
方
メ

ー
ト
ル
又

は
ワ
ッ
ト

秒
毎
平
方

メ
ー
ト
ル

一
平
方
メ
ー
ト
ル
の
大

円
の
断
面
を
有
す
る
球

形
の
空
間
に
つ
き
、
入

射
す
る
す
べ
て
の
電
離

放
射
線
の
エ
ネ
ル
ギ
ー

の
和
が
一
ジ
ュ
ー
ル
の

仕
事
に
相
当
す
る
と
き

の
エ
ネ
ル
ギ
ー
フ
ル
エ

ン
ス

十二

エ
ネ

ル
ギ

ー
フ

ル
エ

ン
ス

率

ジ
ュ
ー
ル

毎
平
方
メ

ー
ト
ル
毎

秒
又
は
ワ

ッ
ト
毎
平

方
メ
ー
ト

ル

一
秒
間
に
一
ジ
ュ
ー
ル

毎
平
方
メ
ー
ト
ル
の
エ

ネ
ル
ギ
ー
フ
ル
エ
ン
ス

率
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十三

放
射

能
面

密
度

ベ
ク
レ
ル

毎
平
方
メ

ー
ト
ル

一
平
方
メ
ー
ト
ル
に
つ

き
一
ベ
ク
レ
ル
の
放
射

能
面
密
度

キ
ュ
リ
ー

毎
平
方
メ

ー
ト
ル

一
平
方
メ
ー
ト
ル
に
つ

き
一
キ
ュ
リ
ー
の
放
射

能
面
密
度

十四

放
射

能
濃

度

ベ
ク
レ
ル

毎
立
方
メ

ー
ト
ル

一
立
方
メ
ー
ト
ル
に
つ

き
一
ベ
ク
レ
ル
の
放
射

能
濃
度

ベ
ク
レ
ル

毎
キ
ロ
グ

ラ
ム

一
キ
ロ
グ
ラ
ム
に
つ
き

一
ベ
ク
レ
ル
の
放
射
能

濃
度

ベ
ク
レ
ル

毎
グ
ラ
ム

一
グ
ラ
ム
に
つ
き
一
ベ

ク
レ
ル
の
放
射
能
濃
度

ベ
ク
レ
ル

毎
リ
ッ
ト

ル

一
リ
ッ
ト
ル
に
つ
き
一

ベ
ク
レ
ル
の
放
射
能
濃

度

キ
ュ
リ
ー

毎
立
方
メ

ー
ト
ル

一
立
方
メ
ー
ト
ル
に
つ

き
一
キ
ュ
リ
ー
の
放
射

能
濃
度

キ
ュ
リ
ー

毎
キ
ロ
グ

ラ
ム

一
キ
ロ
グ
ラ
ム
に
つ
き

一
キ
ュ
リ
ー
の
放
射
能

濃
度

キ
ュ
リ
ー

毎
グ
ラ
ム

一
グ
ラ
ム
に
つ
き
一
キ

ュ
リ
ー
の
放
射
能
濃
度

キ
ュ
リ
ー

毎
リ
ッ
ト

ル

一
リ
ッ
ト
ル
に
つ
き
一

キ
ュ
リ
ー
の
放
射
能
濃

度

別
表
第
２
（
第
２
条
関
係
）

物
象
の
状

態
の
量

計
量
単
位

記
号

長
さ

メ
ー
ト
ル

ｍ

質
量

キ
ロ
グ
ラ
ム

ｋ
ｇ

グ
ラ
ム

ｇ

ト
ン

ｔ

時
間

秒

ｓ

分

ｍ
ｉ
ｎ

時

ｈ

電
流

ア
ン
ペ
ア

Ａ

温
度

ケ
ル
ビ
ン

Ｋ

セ
ル
シ
ウ
ス
度
又

は
度

℃

物
質
量

モ
ル

ｍ
ｏ
ｌ

光
度

カ
ン
デ
ラ

ｃ
ｄ

角
度

ラ
ジ
ア
ン

ｒ
ａ
ｄ

度

°

秒

″

分

′

立
体
角

ス
テ
ラ
ジ
ア
ン

ｓ
ｒ

面
積

平
方
メ
ー
ト
ル

ｍ
２

体
積

立
方
メ
ー
ト
ル

ｍ
３

リ
ッ
ト
ル

ｌ
又
は
Ｌ

角
速
度

ラ
ジ
ア
ン
毎
秒

ｒ
ａ
ｄ
／
ｓ

角
加
速
度

ラ
ジ
ア
ン
毎
秒
毎

秒

ｒ
ａ
ｄ
／
ｓ
２

速
さ

メ
ー
ト
ル
毎
秒

ｍ
／
ｓ

メ
ー
ト
ル
毎
時

ｍ
／
ｈ

加
速
度

メ
ー
ト
ル
毎
秒
毎

秒

ｍ
／
ｓ
２

周
波
数

ヘ
ル
ツ

Ｈ
ｚ

回
転
速
度

毎
秒

ｓ－

１

毎
分

ｍ
ｉ
ｎ－

１

毎
時

ｈ－

１

波
数

毎
メ
ー
ト
ル

ｍ－

１

密
度

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
立

方
メ
ー
ト
ル

ｋ
ｇ
／
ｍ
３

グ
ラ
ム
毎
立
方
メ

ー
ト
ル

ｇ
／
ｍ
３

グ
ラ
ム
毎
リ
ッ
ト

ル

ｇ
／
ｌ
又
は
ｇ

／
Ｌ

力

ニ
ュ
ー
ト
ン

Ｎ

力
の
モ
ー

メ
ン
ト

ニ
ュ
ー
ト
ン
メ
ー

ト
ル

Ｎ
・
ｍ

圧
力

パ
ス
カ
ル

Ｐ
ａ

ニ
ュ
ー
ト
ン
毎
平

方
メ
ー
ト
ル

Ｎ
／
ｍ
２

バ
ー
ル

ｂ
ａ
ｒ

応
力

パ
ス
カ
ル

Ｐ
ａ

ニ
ュ
ー
ト
ン
毎
平

方
メ
ー
ト
ル

Ｎ
／
ｍ
２

粘
度

パ
ス
カ
ル
秒

Ｐ
ａ
・
ｓ

ニ
ュ
ー
ト
ン
秒
毎

平
方
メ
ー
ト
ル

Ｎ
・
ｓ
／
ｍ
２

動
粘
度

平
方
メ
ー
ト
ル
毎

秒

ｍ
２

／
ｓ

仕
事

ジ
ュ
ー
ル

Ｊ

ワ
ッ
ト
秒

Ｗ
・
ｓ

ワ
ッ
ト
時

Ｗ
・
ｈ

工
率

ワ
ッ
ト

Ｗ

質
量
流
量

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
秒

ｋ
ｇ
／
ｓ

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
分

ｋ
ｇ
／
ｍ
ｉ
ｎ

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
時

ｋ
ｇ
／
ｈ

グ
ラ
ム
毎
秒

ｇ
／
ｓ

グ
ラ
ム
毎
分

ｇ
／
ｍ
ｉ
ｎ

グ
ラ
ム
毎
時

ｇ
／
ｈ

ト
ン
毎
秒

ｔ
／
ｓ

ト
ン
毎
分

ｔ
／
ｍ
ｉ
ｎ

ト
ン
毎
時

ｔ
／
ｈ

流
量

立
方
メ
ー
ト
ル
毎

秒

ｍ
３

／
ｓ

立
方
メ
ー
ト
ル
毎

分

ｍ
３

／
ｍ
ｉ
ｎ

立
方
メ
ー
ト
ル
毎

時

ｍ
３

／
ｈ

リ
ッ
ト
ル
毎
秒

ｌ
／
ｓ
又
は
Ｌ

／
ｓ

リ
ッ
ト
ル
毎
分

ｌ
／
ｍ
ｉ
ｎ
又

は
Ｌ
／
ｍ
ｉ
ｎ

リ
ッ
ト
ル
毎
時

ｌ
／
ｈ
又
は
Ｌ

／
ｈ

熱
量

ジ
ュ
ー
ル

Ｊ

ワ
ッ
ト
秒

Ｗ
・
ｓ

ワ
ッ
ト
時

Ｗ
・
ｈ

熱
伝
導
率

ワ
ッ
ト
毎
メ
ー
ト

ル
毎
ケ
ル
ビ
ン

Ｗ

／

（

ｍ

・

Ｋ
）

ワ
ッ
ト
毎
メ
ー
ト

ル
毎
度

Ｗ

／

（

ｍ

・

℃
）

比
熱
容
量

ジ
ュ
ー
ル
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム
毎
ケ
ル
ビ

ン

Ｊ
／
（
ｋ
ｇ
・

Ｋ
）

ジ
ュ
ー
ル
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム
毎
度

Ｊ
／
（
ｋ
ｇ
・

℃
）

エ
ン
ト
ロ

ピ
ー

ジ
ュ
ー
ル
毎
ケ
ル

ビ
ン

Ｊ
／
Ｋ

電
気
量

ク
ー
ロ
ン

Ｃ

電
界
の
強

さ

ボ
ル
ト
毎
メ
ー
ト

ル

Ｖ
／
ｍ

電
圧

ボ
ル
ト

Ｖ

起
電
力

ボ
ル
ト

Ｖ

静
電
容
量

フ
ァ
ラ
ド

Ｆ

磁
界
の
強

さ

ア
ン
ペ
ア
毎
メ
ー

ト
ル

Ａ
／
ｍ

起
磁
力

ア
ン
ペ
ア

Ａ

磁
束
密
度

テ
ス
ラ

Ｔ

ウ
ェ
ー
バ
毎
平
方

メ
ー
ト
ル

Ｗ
ｂ
／
ｍ
２

磁
束

ウ
ェ
ー
バ

Ｗ
ｂ

イ
ン
ダ
ク

タ
ン
ス

ヘ
ン
リ
ー

Ｈ

電
気
抵
抗

オ
ー
ム

Ω

電
気
の
コ

ン
ダ
ク
タ

ン
ス

ジ
ー
メ
ン
ス

Ｓ

イ
ン
ピ
ー

ダ
ン
ス

オ
ー
ム

Ω

電
力

ワ
ッ
ト

Ｗ

電
力
量

ジ
ュ
ー
ル

Ｊ

ワ
ッ
ト
秒

Ｗ
ｓ

ワ
ッ
ト
時

Ｗ
ｈ

電
磁
波
の

電
力
密
度

ワ
ッ
ト
毎
平
方
メ

ー
ト
ル

Ｗ
／
ｍ
２

放
射
強
度

ワ
ッ
ト
毎
ス
テ
ラ

ジ
ア
ン

Ｗ
／
ｓ
ｒ

光
束

ル
ー
メ
ン

ｌ
ｍ

輝
度

カ
ン
デ
ラ
毎
平
方

メ
ー
ト
ル

ｃ
ｄ
／
ｍ
２

照
度

ル
ク
ス

ｌ
ｘ

音
響
パ
ワ

ー

ワ
ッ
ト

Ｗ

濃
度

モ
ル
毎
立
方
メ
ー

ト
ル

ｍ
ｏ
ｌ
／
ｍ
３

モ
ル
毎
リ
ッ
ト
ル

ｍ
ｏ
ｌ
／
ｌ
又

は
ｍ
ｏ
ｌ
／
Ｌ

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
立

方
メ
ー
ト
ル

ｋ
ｇ
／
ｍ
３

グ
ラ
ム
毎
立
方
メ

ー
ト
ル

ｇ
／
ｍ
３

グ
ラ
ム
毎
リ
ッ
ト

ル

ｇ
／
ｌ
又
は
ｇ

／
Ｌ

中
性
子
放

出
率

毎
秒

ｓ－

１

毎
分

ｍ
ｉ
ｎ－

１

放
射
能

ベ
ク
レ
ル

Ｂ
ｑ

キ
ュ
リ
ー

Ｃ
ｉ

吸
収
線
量

グ
レ
イ

Ｇ
ｙ

ラ
ド

ｒ
ａ
ｄ
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吸
収
線
量

率

グ
レ
イ
毎
秒

Ｇ
ｙ
／
ｓ

グ
レ
イ
毎
分

Ｇ
ｙ
／
ｍ
ｉ
ｎ

グ
レ
イ
毎
時

Ｇ
ｙ
／
ｈ

ラ
ド
毎
秒

ｒ
ａ
ｄ
／
ｓ

ラ
ド
毎
分

ｒ
ａ
ｄ
／
ｍ
ｉ

ｎ

ラ
ド
毎
時

ｒ
ａ
ｄ
／
ｈ

カ
ー
マ

グ
レ
イ

Ｇ
ｙ

カ
ー
マ
率

グ
レ
イ
毎
秒

Ｇ
ｙ
／
ｓ

グ
レ
イ
毎
分

Ｇ
ｙ
／
ｍ
ｉ
ｎ

グ
レ
イ
毎
時

Ｇ
ｙ
／
ｈ

照
射
線
量

ク
ー
ロ
ン
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム

Ｃ
／
ｋ
ｇ

レ
ン
ト
ゲ
ン

Ｒ

照
射
線
量

率

ク
ー
ロ
ン
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム
毎
秒

Ｃ
／
（
ｋ
ｇ
・

ｓ
）

ク
ー
ロ
ン
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム
毎
分

Ｃ
／
（
ｋ
ｇ
・

ｍ
ｉ
ｎ
）

ク
ー
ロ
ン
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム
毎
時

Ｃ
／
（
ｋ
ｇ
・

ｈ
）

レ
ン
ト
ゲ
ン
毎
秒

Ｒ
／
ｓ

レ
ン
ト
ゲ
ン
毎
分

Ｒ
／
ｍ
ｉ
ｎ

レ
ン
ト
ゲ
ン
毎
時

Ｒ
／
ｈ

線
量
当
量

シ
ー
ベ
ル
ト

Ｓ
ｖ

レ
ム

ｒ
ｅ
ｍ

線
量
当
量

率

シ
ー
ベ
ル
ト
毎
秒

Ｓ
ｖ
／
ｓ

シ
ー
ベ
ル
ト
毎
分

Ｓ
ｖ
／
ｍ
ｉ
ｎ

シ
ー
ベ
ル
ト
毎
時

Ｓ
ｖ
／
ｈ

レ
ム
毎
秒

ｒ
ｅ
ｍ
／
ｓ

レ
ム
毎
分

ｒ
ｅ
ｍ
／
ｍ
ｉ

ｎ

レ
ム
毎
時

ｒ
ｅ
ｍ
／
ｈ

無
効
電
力

バ
ー
ル

ｖ
ａ
ｒ

皮
相
電
力

ボ
ル
ト
ア
ン
ペ
ア

Ｖ
Ａ

無
効
電
力

量

バ
ー
ル
秒

ｖ
ａ
ｒ
ｓ

バ
ー
ル
時

ｖ
ａ
ｒ
ｈ

皮
相
電
力

量

ボ
ル
ト
ア
ン
ペ
ア

秒

Ｖ
Ａ
ｓ

ボ
ル
ト
ア
ン
ペ
ア

時

Ｖ
Ａ
ｈ

電
磁
波
の

減
衰
量

デ
シ
ベ
ル

ｄ
Ｂ

音
圧
レ
ベ

ル

デ
シ
ベ
ル

ｄ
Ｂ

振
動
加
速

度
レ
ベ
ル

デ
シ
ベ
ル

ｄ
Ｂ

回
転
速
度

回
毎
分

ｒ
／
ｍ
ｉ
ｎ
又

は
ｒ
ｐ
ｍ

回
毎
時

ｒ
／
ｈ
又
は
ｒ

ｐ
ｈ

圧
力

気
圧

ａ
ｔ
ｍ

粘
度

ポ
ア
ズ

Ｐ

動
粘
度

ス
ト
ー
ク
ス

Ｓ
ｔ

濃
度

質
量
百
分
率

％

質
量
千
分
率

‰

質
量
百
万
分
率

ｐ
ｐ
ｍ

質
量
十
億
分
率

ｐ
ｐ
ｂ

質
量
一
兆
分
率

ｐ
ｐ
ｔ

質
量
千
兆
分
率

ｐ
ｐ
ｑ

体
積
百
分
率

ｖ

ｏ

ｌ

％

又

は
％

体
積
千
分
率

ｖ

ｏ

ｌ

‰

又

は
‰

体
積
百
万
分
率

ｖ
ｏ
ｌ
　
ｐ
ｐ

ｍ
又
は
ｐ
ｐ
ｍ

体
積
十
億
分
率

ｖ
ｏ
ｌ
　
ｐ
ｐ

ｂ
又
は
ｐ
ｐ
ｂ

体
積
一
兆
分
率

ｖ
ｏ
ｌ
　
ｐ
ｐ

ｔ
又
は
ｐ
ｐ
ｔ

体
積
千
兆
分
率

ｖ
ｏ
ｌ
　
ｐ
ｐ

ｑ
又
は
ｐ
ｐ
ｑ

ピ
ー
エ
ッ
チ

ｐ
Ｈ

別
表
第
３
（
第
２
条
関
係
）

接
頭
語

記
号

ク
エ
タ

Ｑ

ロ
ナ

Ｒ

ヨ
タ

Ｙ

ゼ
タ

Ｚ

エ
ク
サ

Ｅ

ペ
タ

Ｐ

テ
ラ

Ｔ

ギ
ガ

Ｇ

メ
ガ

Ｍ

キ
ロ

ｋ

ヘ
ク
ト

ｈ

デ
カ

ｄ
ａ

デ
シ

ｄ

セ
ン
チ

ｃ

ミ
リ

ｍ

マ
イ
ク
ロ

μ

ナ
ノ

ｎ

ピ
コ

ｐ

フ
ェ
ム
ト

ｆ

ア
ト

ａ

ゼ
プ
ト

ｚ

ヨ
ク
ト

ｙ

ロ
ン
ト

ｒ

ク
エ
ク
ト

ｑ

別
表
第
４
（
第
２
条
関
係
）

特
殊
の
計
量

計
量
単
位

記
号

海
面
又
は
空
中
に
お
け
る
長

さ
の
計
量

海
里

Ｍ
又
は

ｎ
ｍ

電
磁
波
の
波
長
、
膜
厚
又
は

物
体
の
表
面
の
粗
さ
若
し
く

は
結
晶
格
子
に
係
る
長
さ
の

計
量

オ
ン
グ
ス

ト
ロ
ー
ム

Å

宝
石
の
質
量
の
計
量

カ
ラ
ッ
ト

ｃ
ｔ

真
珠
の
質
量
の
計
量

も
ん
め

ｍ
ｏ
ｍ

金
貨
の
質
量
の
計
量

ト
ロ
イ
オ

ン
ス

ｏ
ｚ

航
海
又
は
航
空
に
係
る
角
度

の
計
量

点

ｐ
ｔ

土
地
の
面
積
の
計
量

ア
ー
ル

ａ

ヘ
ク
タ
ー

ル

ｈ
ａ

船
舶
の
体
積
の
計
量

ト
ン

Ｔ

航
海
又
は
航
空
に
係
る
速
さ

の
計
量

ノ
ッ
ト

ｋ
ｔ

重
力
加
速
度
又
は
地
震
に
係

る
振
動
加
速
度
の
計
量

ガ
ル

Ｇ
ａ
ｌ

ミ
リ
ガ
ル

ｍ
Ｇ
ａ

ｌ

生
体
内
の
圧
力
の
計
量

水
銀
柱
メ

ー
ト
ル

ｍ
Ｈ
ｇ

水
銀
柱
セ

ン
チ
メ
ー

ト
ル

ｃ
ｍ
Ｈ

ｇ

水
銀
柱
ミ

リ
メ
ー
ト

ル

ｍ
ｍ
Ｈ

ｇ

水
柱
メ
ー

ト
ル

ｍＨ２
Ｏ

水
柱
セ
ン

チ
メ
ー
ト

ル

ｃｍＨ２
Ｏ

水
柱
ミ
リ

メ
ー
ト
ル

ｍｍＨ２
Ｏ

ト
ル

Ｔ
ｏ
ｒ

ｒ

ミ
リ
ト
ル

ｍ
Ｔ
ｏ

ｒ
ｒ

マ
イ
ク
ロ

ト
ル

μ

Ｔ

ｏ
ｒ
ｒ

血
圧
の
計
量

水
銀
柱
ミ

リ
メ
ー
ト

ル

ｍ
ｍ
Ｈ

ｇ

人
若
し
く
は
動
物
が
摂
取
す

る
物
の
熱
量
又
は
人
若
し
く

は
動
物
が
代
謝
に
よ
り
消
費

す
る
熱
量
の
計
量

カ
ロ
リ
ー

ｃ
ａ
ｌ

キ
ロ
カ
ロ

リ
ー

ｋ
ｃ
ａ

ｌ

メ
ガ
カ
ロ

リ
ー

Ｍ
ｃ
ａ

ｌ

ギ
ガ
カ
ロ

リ
ー

Ｇ
ｃ
ａ

ｌ

別
表
第
５
（
第
２
条
関
係
）

物
象
の
状
態

の
量

計
量
単
位

記
号

繊
度

キ
ロ
グ
ラ
ム
毎
メ

ー
ト
ル

ｋ
ｇ
／
ｍ

デ
ニ
ー
ル

Ｄ

テ
ク
ス

ｔ
ｅ
ｘ

比
重

重
ボ
ー
メ
度

Ｂ
ｈ

引
張
強
さ

パ
ス
カ
ル

Ｐ
ａ

ニ
ュ
ー
ト
ン
毎
平

方
メ
ー
ト
ル

Ｎ
／
ｍ
２

圧
縮
強
さ

パ
ス
カ
ル

Ｐ
ａ

ニ
ュ
ー
ト
ン
毎
平

方
メ
ー
ト
ル

Ｎ
／
ｍ
２

粒
度

メ
ー
ト
ル

ｍ

屈
折
度

毎
メ
ー
ト
ル

ｍ－

１

デ
ィ
オ
プ
ト
リ
ー

Ｄ
ｐ
ｔ
ｒ
又

は
Ｄ

湿
度

湿
度
百
分
率

％

セ
ル
シ
ウ
ス
度
又

は
度

℃
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粒
子
フ
ル
エ

ン
ス

毎
平
方
メ
ー
ト
ル

ｍ－

２

粒
子
フ
ル
エ

ン
ス
率

毎
平
方
メ
ー
ト
ル

毎
秒

ｍ－

２

・
ｓ－

１

毎
平
方
メ
ー
ト
ル

毎
分

ｍ－

２

・

ｍ

ｉ
ｎ－

１

エ
ネ
ル
ギ
ー

フ
ル
エ
ン
ス

ジ
ュ
ー
ル
毎
平
方

メ
ー
ト
ル

Ｊ
／
ｍ
２

ワ
ッ
ト
秒
毎
平
方

メ
ー
ト
ル

Ｗ
・
ｓ
／
ｍ

２

エ
ネ
ル
ギ
ー

フ
ル
エ
ン
ス

率

ジ
ュ
ー
ル
毎
平
方

メ
ー
ト
ル
毎
秒

Ｊ

／

（

ｍ

２

・
ｓ
）

ワ
ッ
ト
毎
平
方
メ

ー
ト
ル

Ｗ
／
ｍ
２

放
射
能
面
密

度

ベ
ク
レ
ル
毎
平
方

メ
ー
ト
ル

Ｂ
ｑ
／
ｍ
２

キ
ュ
リ
ー
毎
平
方

メ
ー
ト
ル

Ｃ
ｉ
／
ｍ
２

放
射
能
濃
度

ベ
ク
レ
ル
毎
立
方

メ
ー
ト
ル

Ｂ
ｑ
／
ｍ
３

ベ
ク
レ
ル
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム

Ｂ
ｑ
／
ｋ
ｇ

ベ
ク
レ
ル
毎
グ
ラ

ム

Ｂ
ｑ
／
ｇ

ベ
ク
レ
ル
毎
リ
ッ

ト
ル

Ｂ
ｑ
／
ｌ
又

は
Ｂ
ｑ
／
Ｌ

キ
ュ
リ
ー
毎
立
方

メ
ー
ト
ル

Ｃ
ｉ
／
ｍ
３

キ
ュ
リ
ー
毎
キ
ロ

グ
ラ
ム

Ｃ
ｉ
／
ｋ
ｇ

キ
ュ
リ
ー
毎
グ
ラ

ム

Ｃ
ｉ
／
ｇ

キ
ュ
リ
ー
毎
リ
ッ

ト
ル

Ｃ
ｉ
／
ｌ
又

は
Ｃ
ｉ
／
Ｌ

別
表
第
６
（
第
２
条
関
係
）

物

象

の

状

態

の

量

計
量
単
位

記
号

長
さ

ヤ
ー
ド

ｙ
ｄ

イ
ン
チ

ｉ
ｎ

フ
ー
ト
又
は
フ
ィ
ー
ト

ｆ
ｔ

質
量

ポ
ン
ド

ｌ
ｂ

グ
レ
ー
ン

ｇ
ｒ

オ
ン
ス

ｏ
ｚ

温
度

カ
氏
度

°

Ｆ

面
積

平
方
ヤ
ー
ド

ｙ
ｄ
２

平
方
イ
ン
チ

ｉ
ｎ
２

平
方
フ
ー
ト
又
は
平
方

フ
ィ
ー
ト

ｆ
ｔ
２

平
方
マ
イ
ル

ｍ
ｉ
ｌ
ｅ
２

体
積

立
方
ヤ
ー
ド

ｙ
ｄ
３

立
方
イ
ン
チ

ｉ
ｎ
３

立
方
フ
ー
ト
又
は
立
方

フ
ィ
ー
ト

ｆ
ｔ
３

米
液
用
オ
ン
ス

ｆ
ｌ
　
ｏ
ｚ

英
液
用
オ
ン
ス

ｆ
ｌ
　
ｏ
ｚ

ガ
ロ
ン

ｇ
ａ
ｌ

速
さ

ヤ
ー
ド
毎
秒

ｙ
ｄ
／
ｓ

加
速
度

ヤ
ー
ド
毎
秒
毎
秒

ｙ
ｄ
／
ｓ
２

密
度

ポ
ン
ド
毎
立
方
フ
ー
ト

又
は
ポ
ン
ド
毎
立
方
フ

ィ
ー
ト

ｌ
ｂ
／
ｆ
ｔ
３

力

重
量
ポ
ン
ド

ｌ
ｂ
ｆ

力

の

モ

ー

メ

ン

ト

フ
ー
ト
重
量
ポ
ン
ド
又

は
フ
ィ
ー
ト
重
量
ポ
ン

ド

ｆ
ｔ
・
ｌ
ｂ
ｆ

圧
力

重
量
ポ
ン
ド
毎
平
方
イ

ン
チ

ｌ

ｂ

ｆ

／

ｉ

ｎ
２

水
銀
柱
イ
ン
チ

ｉ
ｎ
Ｈ
ｇ

水
柱
イ
ン
チ

ｉｎＨ２
Ｏ

水
柱
フ
ー
ト
又
は
水
柱

フ
ィ
ー
ト

ｆｔＨ２
Ｏ

応
力

重
量
ポ
ン
ド
毎
平
方
イ

ン
チ

ｌ

ｂ

ｆ

／

ｉ

ｎ
２

仕
事

フ
ー
ト
重
量
ポ
ン
ド
又

は
フ
ィ
ー
ト
重
量
ポ
ン

ド

ｆ
ｔ
・
ｌ
ｂ
ｆ

熱
量

英
熱
量

Ｂ
ｔ
ｕ

別
表
第
７
（
第
２
条
関
係
）

物
象
の
状
態
の
量

計
量
単
位

記
号

工
率

仏
馬
力

Ｐ
Ｓ

別
表
第
８
（
第
４
条
関
係
）

波
長
（
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
）

分
光
視
感
効
率

３
６
０

０
．
０
０
０
０
０
３
９

３
６
５

０
．
０
０
０
０
０
７
０

３
７
０

０
．
０
０
０
０
１
２

３
７
５

０
．
０
０
０
０
２
２

３
８
０

０
．
０
０
０
０
３
９

３
８
５

０
．
０
０
０
０
６
４

３
９
０

０
．
０
０
０
１
２
０

３
９
５

０
．
０
０
０
２
１
７

４
０
０

０
．
０
０
０
３
９
６

４
０
５

０
．
０
０
０
６
４
０

４
１
０

０
．
０
０
１
２
１

４
１
５

０
．
０
０
２
１
８

４
２
０

０
．
０
０
４
０
０

４
２
５

０
．
０
０
７
３
０

４
３
０

０
．
０
１
１
６
０

４
３
５

０
．
０
１
６
８
４

４
４
０

０
．
０
２
３
０
０

４
４
５

０
．
０
２
９
８
０

４
５
０

０
．
０
３
８
０
０

４
５
５

０
．
０
４
８
０
０

４
６
０

０
．
０
６
０
０
０

４
６
５

０
．
０
７
３
９
０

４
７
０

０
．
０
９
０
９
８

４
７
５

０
．
１
１
２
６

４
８
０

０
．
１
３
９
０

４
８
５

０
．
１
６
９
３

４
９
０

０
．
２
０
８
０

４
９
５

０
．
２
５
８
６

５
０
０

０
．
３
２
３
０

５
０
５

０
．
４
０
７
３

５
１
０

０
．
５
０
３
０

５
１
５

０
．
６
０
８
２

５
２
０

０
．
７
１
０
０

５
２
５

０
．
７
９
３
２

５
３
０

０
．
８
６
２
０

５
３
５

０
．
９
１
４
９

５
４
０

０
．
９
５
４
０

５
４
５

０
．
９
８
０
３

５
５
０

０
．
９
９
５
０

５
５
５

１
．
０
０
０
０

５
６
０

０
．
９
９
５
０

５
６
５

０
．
９
７
８
６

５
７
０

０
．
９
５
２
０

５
７
５

０
．
９
１
５
４

５
８
０

０
．
８
７
０
０

５
８
５

０
．
８
１
６
３

５
９
０

０
．
７
５
７
０

５
９
５

０
．
６
９
４
９

６
０
０

０
．
６
３
１
０

６
０
５

０
．
５
６
６
８

６
１
０

０
．
５
０
３
０

６
１
５

０
．
４
４
１
２

６
２
０

０
．
３
８
１
０

６
２
５

０
．
３
２
１
０

６
３
０

０
．
２
６
５
０

６
３
５

０
．
２
１
７
０

６
４
０

０
．
１
７
５
０

６
４
５

０
．
１
３
８
２

６
５
０

０
．
１
０
７
０

６
５
５

０
．
０
８
１
６
０

６
６
０

０
．
０
６
１
０
０

６
６
５

０
．
０
４
４
５
８

６
７
０

０
．
０
３
２
０
０

６
７
５

０
．
０
２
３
２
０

６
８
０

０
．
０
１
７
０
０

６
８
５

０
．
０
１
１
９
２

６
９
０

０
．
０
０
８
２
１

６
９
５

０
．
０
０
５
７
２

７
０
０

０
．
０
０
４
１
０

７
０
５

０
．
０
０
２
９
３

７
１
０

０
．
０
０
２
０
９

７
１
５

０
．
０
０
１
４
８

７
２
０

０
．
０
０
１
０
５

７
２
５

０
．
０
０
０
７
４
０

７
３
０

０
．
０
０
０
５
２
０

７
３
５

０
．
０
０
０
３
６
１

７
４
０

０
．
０
０
０
２
４
９

７
４
５

０
．
０
０
０
１
７
２

７
５
０

０
．
０
０
０
１
２
０

７
５
５

０
．
０
０
０
０
８
５

７
６
０

０
．
０
０
０
０
６
０

７
６
５

０
．
０
０
０
０
４
２

７
７
０

０
．
０
０
０
０
３
０

７
７
５

０
．
０
０
０
０
２
１

７
８
０

０
．
０
０
０
０
１
５

７
８
５

０
．
０
０
０
０
１
１

７
９
０

０
．
０
０
０
０
０
７
５

７
９
５

０
．
０
０
０
０
０
５
３

８
０
０

０
．
０
０
０
０
０
３
７
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８
０
５

０
．
０
０
０
０
０
２
６

８
１
０

０
．
０
０
０
０
０
１
８

８
１
５

０
．
０
０
０
０
０
１
３

８
２
０

０
．
０
０
０
０
０
０
９
１

８
２
５

０
．
０
０
０
０
０
０
６
４

８
３
０

０
．
０
０
０
０
０
０
４
５

備
考
：
該
当
値
が
な
い
と
き
に
は
、
補
間
法
に
よ

っ
て
計
算
す
る
。

別
表
第
９
（
第
５
条
関
係
）

水
中
の
線
衝
突
阻
止
能

線
質
係
数

３
．
５
以
下

１

７

２

２
３

５

５
３

１
０

１
７
５
以
上

２
０

備
考
１
：
水
中
の
線
衝
突
阻
止
能
は
、
荷
電
粒
子

が
水
中
を
進
む
と
き
１
マ
イ
ク
ロ
メ
ー
ト
ル
に
つ
き

電
子
と
の
衝
突
に
よ
り
失
う
運
動
エ
ネ
ル
ギ
ー
が
、

１
キ
ロ
ボ
ル
ト
の
電
位
を
電
子
が
移
動
す
る
と
き
に

必
要
と
す
る
エ
ネ
ル
ギ
ー
の
何
倍
に
相
当
す
る
か
を

表
す
。

備
考
２
：
該
当
値
が
な
い
と
き
に
は
、
補
間
法
に

よ
っ
て
計
算
す
る
。

別
表
第
１
０
（
第
６
条
関
係
）

周
波
数
（
ヘ
ル
ツ
）

補
正
値

１
６

－

５
６
．
７

２
０

－

５
０
．
５

２
５

－

４
４
．
７

３
１
．
５

－

３
９
．
４

４
０

－

３
４
．
６

５
０

－

３
０
．
２

６
３

－

２
６
．
２

８
０

－

２
２
．
５

１
０
０

－

１
９
．
１

１
２
５

－

１
６
．
１

１
６
０

－

１
３
．
４

２
０
０

－

１
０
．
９

２
５
０

－

８
．
６

３
１
５

－

６
．
６

４
０
０

－

４
．
８

５
０
０

－

３
．
２

６
３
０

－

１
．
９

８
０
０

－

０
．
８

１
０
０
０

０

１
２
５
０

＋
０
．
６

１
６
０
０

＋
１
．
０

２
０
０
０

＋
１
．
２

２
５
０
０

＋
１
．
３

３
１
５
０

＋
１
．
２

４
０
０
０

＋
１
．
０

５
０
０
０

＋
０
．
５

６
３
０
０

－

０
．
１

８
０
０
０

－

１
．
１

１
０
０
０
０

－

２
．
５

１
２
５
０
０

－

４
．
３

１
６
０
０
０

－

６
．
６

２
０
０
０
０

－

９
．
３

備
考
：
該
当
値
が
な
い
と
き
に
は
、
補
間
法
に
よ

っ
て
計
算
す
る
。

別
表
第
１
１
（
第
７
条
関
係
）

周
波
数
（
ヘ
ル
ツ
）

補
正
値

１
－

６

２
－

３

４

０

６
．
３

０

８

－

０
．
９

１
６

－

６

３
１
．
５

－

１
２

６
３

－

１
８

８
０

－

２
０

備
考
：
該
当
値
が
な
い
と
き
に
は
、
補
間
法
に
よ

っ
て
計
算
す
る
。

別
表
第
十
二
（
第
八
条
関
係
）

　

　

　

　

　

　

　

　

　

第
八
条
第
一
号

に
掲
げ
る
計
量

器

機

械

装

置

設

計

用

　

設
計

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

第
八
条
第
二
号

に
掲
げ
る
計
量

器

輸

出

検

査
用

　

輸
検

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

第
八
条
第
三
号

に
掲
げ
る
計
量

器

立

会

検

査
用

　

立
検

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

第
八
条
第
四
号

に
掲
げ
る
計
量

器

検
量
用

　

検
量

　

　

　

　

　

　

別
表
第
十
三
（
第
十
一
条
関
係
）

　

　

　

　

　

　

　

　

　

第
十
一
条
第
一
項

第
一
号
に
掲
げ
る

計
量
器

航

空

用

　

航

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

　

第
十
一
条
第
一
項

第
二
号
に
掲
げ
る

計
量
器

自

衛

隊
用

　

武
器
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